Originale top lavorato all'uncinetto in vivace filato multicolor.
| eggero e contemporaneo, completa il look con un tocco fresco,
creativo e naturalmente raffinato

IRIDE
100% COTONE PETTINATO
BIOLOGICO

4628

DIFFICOLTA: MEDIA
TAGLIA: 42




Lavorato a punto foretticoniferrin. 12 MISURE: Larghezza: 50 cm - Lunghezza: 52 cm

ABBREVIAZIONI: gert T genas
10x10 cm LD = lato diritto del lavoro mbss = maglia bassissima
LR =lato rovescio del lavoro mb = maglia bassa
= MP =marcapunti = . . ma = maglia alta
M MG = maq,ca unti diinizio o fine giro 2 ma incr. = 2 maglie alte incrociate ) .
HH mzinagia/e 2 m.ins. a dir. = 2 maglie insieme a diritto (inserire il ferro
INEN = . estro attraverso |e prime 2 m. del ferro sinistro e lavo-
14R | errof/i destro att 2m.del f t I
s p. = punto/i rarle insieme a dir.

aum. sollevato = aumento sollevato (con la punta del ferro jntrecc. = intrecciare (chiudere le m. con la tecnica
destro, prendere un filo tra 2 m. del giro o riga precedente, de|l'accavallata semp(lic:e) '

ortarlo sul ferro sinistro e lavorarioa dir. ritorto per non rip. = ripetere
ormare buchi). , rov. = rovescio
acc. semplice = accavallata semplice gpassare1 m. senz seg. = seguente
lavorarla, 1dir,, accavallare la m. passata sulla m. Iavoratz% ViV, = vivagno gpassare lalam. di ognif. senza Ia\gorarla,

aV\I/._= avate lav. I'ultima m.'a dir. nei f. a dir. ea rév. nei f. a rov
col. = cojore unc. uncinetto
dir. = diritto

FILATO IRIDE by SESIA 3 gomitoli cake da 125 g. col. 4628 (arcobaleno)

FERRI CIRCOLARI: con le punte n.10, n. 12, un cavo da 40 cm e un cavo da 60 cm
FERRI LINEARI: n12

UNCINETTO: n.10

ALTRO: Ago tirafettuccia, marcapunti, forbici, spilli, metro a nastro

CON | FERRI:

Punto coste 1/1in tondo

1° giro e giri seg.: (1dir, 1rov) rip. fino a fine giro.

Legaccio in tondo

1° giro: lav. a dir.

2° giro: lav. a rov.

Rip.il1° e il 2° f. fino a raggiungere la lunghezza indicata.
Punto foretti in tondo

1° giro: lav. a rov.

2° giro: lav. a dir.

3° giro: lav. a dir.

4° giro: (1 gett, 2 m. ins. dir) rip. fino a fine ferro.

Rip. dal 1° al 4° giro fino a raggiungere la lunghezza indicata.
Punto foretti in piano

1° f.: lav. a dir.

2°f:lav.adir

3°f.: lav.arov.

4° £ (1 gett, 2 m.ins. dir) rip. fino a fine ferro.

Rip. dal 1° al 4° f. fino a raggiungere la lunghezza indicata.
Punto incrociato in piano

1° . (LR): (1 rov.1gett) rip. fino a 2 m. dalla fine, 2 rov.

2° f. (LD): 1 dir,, * passare sul ferro destro la m. seg. senza lavorarla, fare cadere il gett., passare sul ferro destro la m. seg. senza lavorarla,
fare cadere il gett, con la punta del ferro sinistro prendere la 2a maglia sul ferro destro, lavorare a dir. la m. sul ferro destro e lav. a dir.la m.
sul ferro sinistro * rip. fino a fine ferro.

Rip.il1° e il 2° f. fino a raggiungere la lunghezza indicata.

CON L'UNCINETTO:
Catenella, maglia bassissima, maglia alta.
2 m. alte incrociate: saltare 1 m. di base, lav. 1 ma nella m. seg,, 1 ma nella ma precedentemente saltata. 2



NOTA: ia sezione inferiore della canotta (davanti/dietro) & lavorata in tondo fino agli scalfi. Il davanti e il dietro superiore sono lavorati separata-
mente sulle m. della sezione inferiore, quindi cucite insieme lungo le spalle.

DAVANTI E DIETRO FINO AGLI SCALFI:

Usando i ferri circolari con le punte n. 10, avv. 64 m. posizionare 1 MP a meta lavoro (tra la 32a e la 33a riga) e 1 MG a fine giro, quindi chiudere in
tondo. Alla fine di ogni giro successivo spostare i 2 MP man mano che si procede verso l'alto. Lavorare il bordo a coste 1/1 per 10 giri.

1° giro: cambiare con le punte n. 12 e lav. tutte le m. a dir, effettuando 16 aum. sollevati (1 ogni 3 m.) in modo da ottenere 80 m.

Dal 2° al 17° giro: lav. a punto foretti in tondo, ripetendo il modulo di 4 giri per 4 volte in totale.

DIETRO SUPERIORE:

Dividere il lavoro e usando i f. lineari n. 12 proseguire a punto foretti solo sulle m. del dietro, lasciando le m. del davanti in sospeso e aumentando 1 m.
all'inizio e alla fine del 1° f. in modo da avere 42 m. in totale (le m. aumentate. diventano le m. di viv. e serviranno per riprendere le m. nel corso della
lavorazione del bordo degli scalfi). Lav. 3 moduli di ripetizione di 4 righe a punto foretti e 6 moduli di 2 righe a punto incrociato, tenendo sempre la
Ta e l'ultima m. di viv. [24 righe in totale]

Al termine, intrecc. tutte le m.

Proseguire a punto incrociato con l'unc. n. 10.

la riga (LD): 3 cat (sostituiscono la 1a ma anche nelle righe seg.), 1 ma in ogni m. della riga, girare. [42 m. comprese le 3 cat]

Dalla 2a alla 7a riga: lav. seguendo lo schema 1, tenendo presente che dalla 4a riga, si prosegue separatamente su entrambi i lati per realizzare lo
scollo. Al termine, tagliare il filo e chiudere.

DAVANTI SUPERIORE:

Riprendere a lav. sulle 40 m. lasciate in sospeso e procedere come per il dietro fino alla fine della 24a riga a punto incrociato con i ferri, quindi
intrecc. tutte le m. e continuare a punto incrociato con l'unc. n. 10, seguendo lo schema 2. Tagliare il filo e chiudere.

CONFEZIONE E RIFINITURE:

Sul LR, unire le spalle con l'ago o lavorando 1riga di mbss con l'unc. attraverso le m. e cat corrispondenti di entrambi i margini.

Conif. circolarin.10 e il cavo lungo, riprendere uniformente 60 m. attorno a ogni scalfo, chiudere in tondo e lav. 4 giri a legaccio; al termine, intrecc.
tutte le m.

Coniif. circolarin.10 e il cavo piu corto, riprendere uniformente 48 m. attorno allo scollo, chiudere in tondo e lav. 4 giri a legaccio; al termine, intrecc.
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tutte le m.

Affrancare le estremita dei fili rimasti con I'ago.

Schema 2: dietro superiore a punto incrociato con l'uncinetto

Schema 1: davanti superiore a punto incrociato con l'uncinetto
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Y 2 m. alteincr.



NOTE:




